Heatpipes in der SpritzgieBtechnik

» Vermeidung von Temperiergerdten und energieintensivem
Aufheizen des Mediums

» Temperierung durch gezielte Leitung der Warme

v

Warmeleitung mittels Heatpipes (Wéarmeleitrohre)

v

Keine Korrosion, da geschlossenes System
Einfache Regelung tiber Heiz-/Kihlkérper
GroRer konstruktiver Freiheitsgrad

Vermeiden von Tieflochbohrungen
Anwendung in engsten Bereichen
Einfache Montage der Heatpipes
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Werkzeug mit Heatpipe Temperierung

v

Erprobung der Wirkweise im realen Prozess

v

Ubertragung der Prozessparameter in Warmesimulation

v

Validierung der Simulationergebnisse

v

Austauschbare Kerne fiir Wasser und Heatpipe
Temperierung

v

Stabiler Prozess in beiden Temperierungsarten
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Temperieren ohne Wasser
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Funktionsweise Qualifizierung Simulation

» Standardisierte Qualifizierung verschiedenster Heatpipes
tiber eigens entwickelten Versuchstand:
Geometrie
Einbaulagen
Ermittlung von Leistungsbereichen verschiedener
Temperaturverhaltnisse

Weérmezufuhr Wermeabfuhr

| .. ..
Verdampfungszone I adiabatische |Kondensationszone » Automatisierte Bereinigung der Messdaten und

Transportzone Kennfelderstellung

» Schnelle und dynamische Warmeiibertragung bei geringen
Querschnitten

» Thermische Auslegung bereits in der Entwicklungsphase
. > Heatpipe-Kennfelder ermdglichen exakte Simulation
Einbau . L . :
> Optimierte Positionierung durch Variantenbildung
> hoher konstruktiver Freiheitsgrad > Umfafsenld? Auswertung der Ergebnisse
Einbau in Auswerferrichtung moglich fruhzeitige Erkennung von Hot-Spots
keine Tieflochbohrungen zu erwartender Temperaturverlauf und Warmestrome
> Beriicksichtigung von Warmewiderstanden an

Biegung moglich

Einbau in engsten Bereichen Bauteiliibergéngen

» Integration in vorhandene Kihlsysteme » Simulationen bereits tiber Praxisversuche validiert

+ Kopplung an vorhandene Kiithlbohrungen
» nach Einbau wartungsfrei
» auch zum Wérmeeintrag nutzbar

» lokale Warmeabfuhr

Dusenseite’ | frepnebene

Auswerferseite

Werkzeugplatte

i3
glis




